Techniade

VYROBCE A DODAVATEL STROJNICH NOZU,
REZNYCH NASTROJU
A SPOTREBNIHO MATERIALU

Tvrdost je spolu s geometrii ostfi a materidlem zakladni charakteristikou Cepeli a nozd a do velké miry urCuje vlastnosti fezného
nastroje, vhodné oblasti pouZiti, odolnost ostfi a zejména Zivotnost néstroje.

Tvrdost je obvykle udavana v jednotkdch HRC, nicméné méreni tvrdosti podle Rockwella neni vhodné pro materidly s malou tloustkou,
s ohledem na vysokou zatéZovou silu. Z praktického hlediska je tedy mnohem vhodnéjsi méfit tvrdost podle Vickerse, ktery zajisti (pro
dostate¢né homogenni materidly) konstantni a spravné vysledky i pro malé zatézujici sily a pokud je tfeba, prevést vysledky do
stupnice HRC.

Déle uvadime tabulku pro rychly orientacni prevod hodnot tvrdosti mezi stupnicemi HV a HRC

PREVOD HODNOT TVRDOSTI HRC A HV

HRC HV HRC HV HRC HV HRC HV
70 1076 60 697 50 513 40 392
69 1044 59 674 49 498 39 382
68 940 58 653 48 484 38 372
67 900 57 633 47 471 37 363
66 865 56 613 46 458 36 354
65 832 55 595 45 446 35 345
64 800 54 577 44 434 34 336
63 772 53 560 43 423 33 327
62 746 52 544 42 412 32 318
61 720 51 528 41 402 31 310

HRC Tvrdost podle Rockwella, 150 kg diamantovy kuzel
HV  Tvrdost podle Vickerse, diamantovy jehlan
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Techniade

POVLAKOVANI OSTRI
DRUHY OSTRI A ZPUSOBY BROUSEN|

Ucelem povlakovani ostf je zlep$eni kvality nastroje, obvykle:

v Zvyseni Zivotnosti nastroje

v Snizeni Fezného odporu

Spravné zvoleny povlak tedy snizuje frekvenci vymén nastroje a zvySuje kvalitu fezu, s cilem snizit naklady na fezny proces a zvysit
bezpecnost prace.

NEJBEZNEJS[ POVLAKY OSTRI:
TiN nejpouzivanéjsi a cenové priznivy typ povlaku, ve srovnani's ocelovym ostfim nékolikandsobné zvysuje Zivotnost

a soucasné snizuje koeficient tfeni cca na polovinu. Povlak neni vhodny pro fezani abrasivnich material(, naopak
se hodi napf. pro rezani klze a plastovych folii.

DLC osvédceny typ povlaku, ve srovndni s ocelovym ostfim mnohondsobné zvySuje Zivotnost a soucasné snizuje
koeficient tfeni na méné nez 20%, vhodny zejména pro slitting — fezani folif pfi previjeni.
ZrN zvySuje Zivotnost nastroje podobné jako TiN, za podobnych feznych podminek ma vyssi odolnost proti bodové

korozi, uplatnéni nachazi zejména v konvertingu (zpracovani filma/folii)

UPRAVY CELEHO POVRCHU CEPELE:

Teflon na rozdil od vyse uvedenych povlaki se Casto nenandsi jen na ostti, ale na télo Cepele/skalpelu, kde snizuje
adhesi k fezanému materialu a zvysuje chemickou odolnost nastroje.

Barevny lak nanasi se na cely povrch, chrani proti korozi a mize byt vyuzit k barevnému odliseni napf. rlznych tlousték
Cepele.

Modfeni/Eernéni aplikuje se na cely povrch, mirné zlepsuje odolnost proti korozi, vhodné pro barevné odliseni rliznych typ( ¢epeli

VARIANTY OSTRI A BROUSEN(

Konkdvni tvar ostfi

Jednobfita ¢epel : ' Dvoubfita ¢epel D
H Konvexnf tvar brouseni U

Spojité ostri 0 Ozubené ostri

(J

Brouseni pod kombinovanymi
Uhly * —jednostranné ostri

Brouseni pod kombinovanymi
Uhly * — oboustranné ostfi

* Brouseni pod jednim, dvéma, nebo tfemi thly.
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